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ATENCION
Este manual debe ser leido atentamente antes de proceder a instalar y utilizar este producto.
Antes de usar la maquina lea cuidadosamente, comprenda y respete las instrucciones de seguridad.

HECHO EN CHINA
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Muchas gracias por elegir productos SHIMURA. Este
manual le indica cémo llevar a cabo |a instalacion,
depuracion, el usoy el mantenimiento de la maquina

1. INTRODUCCION

Esta maquina se aplica al roscado externo, corte
de tubo y achaflanado interno de |a rosca del tubo
conico de los tubos de 1/2 "~4", cuenta con un
conjunto de dispositivos de copia de la rosca del
tubo cénico estandar, el mecanismo de sujecion
que puede evitar el deslizamiento y la deformacion
del tubo, y el sistema de refrigeracion y lubricacion
de circulacion automatica, lo que no sélo puede
mejorar la eficiencia, sino también extender la vida
atil del cabezal de roscado, para asegurar la calidad
del proyecto.

Los componentes principales de esta maquina estan
hechos de aleacion de aluminio de alta resistencia,
hierro fundido ductil y acero de aleacion de alta
calidad. Con un peso ligero y alta resistencia de
la maquina completa, esta utilizada ampliamente
en los sectores de equipamiento y construccion, y

es un equipo idoneo para mejorar la eficiencia de
construccion y asegurar la calidad de construccion.

2. PARAMETROS TECNICOS

CARACTERISTICAS PARAMETROS

Rosca estandar britanica de 1/2"-2"

Rango de trabajo Rosca estandar britanica de 1/27-4”

1/2” - 3-4” un juego
1”-2” un juego
21/2”- 3" un juego
21/2” - 4” un juego

Troquel para atornillar

Motor eléctrico

Corriente alternativa: 220V~50Hz,
Entrada: 0,75 kW.

Velocidad de rotacion de salida

28 rpm y 24/9 rpm.

Capacidad maxima de mandril

®50 mmy (1)100 mm.

Alimentador de aceite

Bomba de engranajes, circula-
cion automatica.

Ruido

<85dB

Dimensiones fisicas

Largo x ancho x alto: 65 x 41 x 52.
Largo x ancho x alto: 95 x 62 x 62.

3.ESTRUCTURA Y PRINCIPI0 DE
TRANSMISION DE LA MAQUINA COMPLETA

Esta maquina est4 compuesta por 11 componen-
tes principales, tales como base maquina, cascara
maquina, carro, mandril delantero, mandril trasero,
cabezal de roscado, cortador, raspador, dispositivo
de copia de paso variable, caja de cambio de veloci-
dades, bomba de aceite de refrigeracion y etc. (Fig.1).
El cabezal de roscado, cortador, raspador y dispo-
sitivo de copia de paso variable estan instalados en
el carro, que esta instalado en los postes de guia
delanteroy trasero, y se puede mover longitudinal-
mente girando el volante del carro. El motor, caja
de cambio de velocidades y bomba de aceite de
refrigeracidn estan instalados dentro de la cdscara
maquina. Se puede conmutar entre dos velocidades
por |la caja de cambio de velocidades. Véase la Fig. 2
para el principio de transmision, la Fig. 3 para el
cableado eléctrico.



Fig.1
1. Pies 9. Cortador
2. Base maquina 10. Cabezal de roscado
3. Mango de transmision 11. Raspador
4. Interruptor de alimentacion 12. Dispositivo de paso variable
5. Mandril trasero y pieza de copia
6. Cascara maquina 13. Carro
7. Disco de golpe 14. Vélvula de alivio
8.Mandril delantero 15. Volante del carro
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4. INSTRUCCIONES DE USO
Y PRECAUCIONES

4.1 Preparacion antes de encender

1) Comprobar los documentos adjuntos y las piezas
de repuesto de acuerdo con la lista de embalaje
después de desempaquetar, y familiarizarse con
las instrucciones.

2) Limpiar el tanque de aceite y afiadir 1,3 kg de
aceite de refrigeracion y lubricacion que es especial
para la maquina de roscado externo.

3) Esta maquina adopta 220V. Comprobar si la
tension de alimentacion es correcta antes de en-
cender la maquina.

4) Antes de encender la maquina, girar el mango de
cambio de velocidades a la posicion de velocidad
baja, colocar el cabezal de roscado, raspador y cor-
tador en un estado de espera, y mover el carro hacia
la derecha. Después de encender la maquina, com-
probar si la direccion de giro del eje principal es
correcta (a la izquierda), y si la via de aceite no
esta bloqueada.

4.2 Instrucciones de uso-

1) Soltar los mandriles delantero y trasero, pasar
el tubo a roscar a partir del orificio del eje principal
del mandril trasero por el mandril delantero hasta
que se expone la longitud adecuada.

2) Suijetar el tubo atornillando el mandril trasero,
y luego atornillar el mandril delantero, y golpear
rapidamente y varias veces el disco de golpeo hacia
la izquierda.

3) Ajustary hacer el dispositivo de copia de paso
variable estar en el &mbito de tamafio de roscado
externo correspondiente.

4) Instalar en el cabezal de roscado un conjunto de
troqueles que estan en el mbito de procesamiento,
y posicionar el cabezal de roscado en el carro, mien-
tras que ajustar la graduacion indicadora del cabezal
de roscado segiin el tamafio de roscado externo
requerido.

5) Seleccionar la velocidad de giro razonable del eje
principal segdin el tamafio del tubo a roscar. Se debe
seleccionar la velocidad alta para los tubos de 1/2
"a 2", lavelocdad baja para los tubos de 2 "a 4".
6) Después de encender la méquina, girar hacia la
derecha el volante del carro de manera que el cabezal
de roscado se mueve hacia la direccion del tubo, y
roscar a la fuerza 3-4 espiras en el tubo, y luego sol-
tar el volante para producir de forma automatica las
roscas de tubo cénico estanderes. Cuando la rueda
del cabezal de roscado baja a través del |a pieza
de copia, el cabezal de roscado se abre automati-
camente, para completar el roscado externo. Se
debe realizar dos roscados para los tubos superioresa 3 “.
T) Apagar la maquina, y girar el volante del carro
para volver el carro a la posicion original, y luego
levantar el mango del cabezal de roscado para volver
la pieza de copia. Retirar el tubo roscado por soltar
los mandriles delantero y trasero.

8) Corte: Si desea cortar el tubo, levantar el cabezal
de roscado y raspador a la posicion de espera, bajar
el cortador sobre el tubo, y eliminar cuerpo extrafio
de la unidad de posicionamiento, girar el mando de
cortador para cortar el tubo, pero no usar la fuerza
excesiva para evitar la deformacion del tubo o el
dafio a la cuchilla de corte.

9) Biselado: levantar el cabezal de roscado y cortador
ala posicion de espera, bajar el raspador y empujar
el barra raspador hacia la direccion del tubo, girar
el mango de raspador para bloquear la barra ras-
pador, girar hacia la derecha el volante del carro de
manera que entrar el raspador en el tubo para com-
pletar el biselado.

3.3 Precauciones

1) Al instalar el troquel, el niimero del troquel debe
estar conforme con el nimero del cabezal de roscado.
Cuando un troquel se dafia, se debe reemplazar



tres troqueles restantes pare evitar que afecte a
la calidad del roscado externo.

2) Se debe usar la velocidad alta para cortar el tubo.
3) Se debe mantener una cierta cantidad de aceite
en el tanque de aceite. Se debe limpiar el tanque y
reemplazar por nuevo aceite si el aceite ha sido
decolorado y manchado.

4) Prohibido usar para esta maquina los liquidos
refrigerantes a base de agua, tales como agua, solu-
cion de saponificacion, y etc., para evitar dafios a
la bomba de aceite de refrigeracion y los troqueles,
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asi como que afecte a la calidad del roscado externo.
Recomendamos a los usuarios que usen el aceite
de refrigeracion y lubricacién especial para la ma-
quina de roscado externo.

5) Al roscar |a superficie externa del tubo, el extre-
mo superior expuesto del tubo se debe estar a dis-
tancia de no menos de 80 mm del extremo puntiagudo
de la garra del mandril delantero, de lo contrario
causara que el cabezal de roscado choque con el
mandril delantero y dafios a la maquina. (No quite
el anillo de amortiguacion del poste de guia).
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5. SOLUCION DE PROBLEMAS

PROBLEMA

CAUSAS

ACCION RECOMENDADA

Dafio a la rosca en
el roscado externo

1. El troquel esta muy
desgastado.

2. Existe en el agujero del
poste de guia del carro
materias extrafias, que
afectan al movimiento

del carro.

3. El movimiento del carro se
bloguea debido a que la
deformacion del poste de guia
delantero o trasero.

4. Deformaci6n del cabezal
de roscado.

1. Reparar o reemplazar el troquel.

2. Limpiar el carro para eliminar
materias extrafias.

3. Ajustar los postes de guia delantero

y trasero, asi como el cabezal de roscado.

El dispositivo de paso
variable se mueve

junto con la cuchilla
(la pieza de copia

se mueve junto con

el cabezal de roscado)

1. Hay materias extrafias en el
cabezal de roscado, lo que parar
el giro del mandril delantero

o trasero.

2. El resorte comprimido interno
del cabezal de roscado tiene
falla.

3.El asiento de resorte en el
soporte del paso variable tiene
una fuerza elastica demasiado
grande.

1. Limpiar el cabezal de roscado.

2. Reemplazar el resorte comprimido interno.
3. Ajustar la fuerza eléstica del asiento de
resorte

Eltuboes
excéntrico después
de sujetar el tubo

1. El extremo puntiagudo de

la garra esta dafiado.

2. Hay la suciedad sobre la
superficie de contacto de
posicionamiento entre el cabezal
de roscado y el carro.

3. El eje principal esta muy
desgastado.

1. Reemplazar el extremo puntiagudo
de la garra.

2. Limpiar la superficie de contacto.
3. Reemplazar el eje principal y el
cojinete




SINTOMAS

CAUSAS

ACCION RECOMENDADA

La caja de cambio de
velocidades tiene fuga
de aceite.

1. La junta de aceite dentro de
la bomba de aceite tiene falla.
2. Ruptura de la tuberia de
aceite debido al
envejecimiento.

3. La presion interna es alta
debido a que la via de aceite
se bloquea.

1. Reemplazar la junta de aceite.
2. Reemplazar la tuberia de aceite.
3. Limpiar la via de aceite

No hay aceite en el

1. El tanque de aceite tiene
una cantidad insuficiente

de aceite.

2.La suciedad es demasiada

1. Rellenar del aceite de refrigeracion
especial para la maquina de roscado

agujero después del externo.
arranque. de manera que la via de 2. Limpiar la via de aceite.
aceite se bloguea. 3. Reparar o reemplazar la homba.
3. La bomba de aceite esta
dafiada.
GARANTiA voltaje indicado en la chapa de identificacion de cada

SAL-BOM S.R.L; en su caracter de importador, garantiza

maquina. (En caso que correspondiere).

este producto por el término de 6 (seis) meses contados

desde la fecha de la compra y acompafiado de la factura

correspondiente.
o ATENCION:

1) Esta garantia caduca automaticamente si la herra-
mienta fue abierta por terceros.
2) Este producto sélo deberé ser conectado a la red de

3) Conserve la factura de compra para futuros reclamos.

NO ESTAN INCLUIDOS EN LA GARANTIA

1) Uso indebido de la herramienta.
2) Instalaciones eléctricas deficientes.

3) Conexién de las herramientas en voltajes inadecuados.
4) Desgaste natural de la piezas.
5) Dafios por golpes, aplastamiento en seco.




CD SALBOM..

Importa, garantiza y distribuye Sal-Bom S.R.L
Piedras 652 - (C1070AAN) CABA
Republica Argentina
C.U.LT N 30-58360981-0
Atencion al cliente: 1132755880 - 1137969970
Origen y procedencia: CHINA

shimuraargentina



